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re\l-\/l-ty EnVison
Czytniki Mikroptytek EnVision®

Dostepne techniki pomiarowe EnVision:

e Pomiar absorbancji w oparciu o filtry

e Pomiar absorbancji on-the-fly

e Pomiar intensywnosci fluorescencji w oparciu o filtry
® Pomiar luminescencji

e Pomiar TRF w oparciu o filtry

e Pomiar FP w oparciu o filtry

e Opcjonalne technologie detekcyjne:

o Wysoko przepustowy modut do AlphaLISA, AlphaScreen,
AlphaPLEX (wzbudzenie laserem)

o Modut ALPHA o podwyzszonej czutosci
o Ultraszybki modut TRF (wzbudzenie laserem)
o FP (wzbudzenie laserem)

o Ultraczuty pomiar luminescencji

Uktad podwdjnych detektoréw zmniejszajacy czas odczytu

Odczyt z gory i z dotu: dla réznych typéw prébek w tym hodowli
komérkowych

Prekonfigurowane moduly filtréw upraszczajace proces wymianu i

eliminujacy konieczno$¢ adjustaciji filtrow (EnVision Nexus)

Zintegrowany czytnik kodéw kreskowych - dla identyfikacji
wprowadzanych do aparatu ptytek

Opis

Ultraszybki, wielofunkcyjny, automatyczny czytnik ptytek wielodotkowych EnVision:

Charakteryzuje sig najwieksza na rynku szybkoscia pomiardw oraz przepustowoscia z jednoczesng maksymalizacja czutosci dla wszystkich
metod detekcyjnych. Urzadzenie pozwala na wykorzystywanie wszystkich podstawowych technik pomiarowych stosowanych w laboratoriach:
pomiaru absorbancji, intensywnosci fluorescencji oraz luminescencji. Mozna go wykorzystywac zaréwno do klasycznych testéw ELISA, jak i
ALPHA. Funkcja pomiaru TRF umozliwia stosowanie technik LANCE, DELFIA. EnVision Nexus gwarantuje najwyzsza czuto$¢ pomiardw z
wysoka przepustowoscia. Mozliwo$é zastosowania filtréw lub monochromatoréw zwieksza mozliwosci aplikacyjne EnVision Xcite.
?0Oprogramowanie gwarantujace spetnianie wymogéw 21 CFR PART 11umozliwia stosowanie aparatéw EnVision w laboratoriach firm

biotechnologicznych oraz farmaceutycznych.

EnVision® Nexus™:
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e system dwudetektorowy

e odczyt na filtrach

e symultaniczny odczyt dwdch diugosci fal emisyjnych
EnVision® XCite™:

e system jednodetektorowy

e opcjonalny monochromator

Dane techniczne

Zakres termostatowania:

temp. otoczenia do 550C

Odczyt:

Gbra, dot

Mieszanie probek:

liniowe, orbitalne, orbitalne podwdjne

Wymiary (wysokos¢ x szerokos¢ x gtebokosc):

58.0cm x 42.0cm x 55.0cm (ExCite)

48.5cm x 44,6cm x 57,6 cm (Nexus)
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Firma Pro-Environment jest oficjalnym dystrybutorem
PerkinElmer i Revvity w Polsce.

PerkinElmer i Revvity to wiodacy producenci aparatury analitycznej i badawczej, oraz akcesoriéw i materiatéw dla branzy
chemicznej, biotechnologicznej, farmaceutycznej, jakosci zywnosci ochrony srodowiska. Portfolio firmy obejmuje kompleksowe
wyposazenie laboratoriéw ,pod klucz”, a takze wsparcie aplikacyjne oraz szkolenia i warsztaty dla uzytkownikéw aparatury.
Pasjonuje nas analityka, dlatego utworzyliSmy wiasne laboratorium badawczo-rozwojowe,w ktérym prowadzimy prace nad

innowacyjnymi produktami zwigzanymi ze zdrowiem i bezpieczernstwem zywnosci.
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